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前   言 

 

 

本规则依据《中华人民共和国认证认可条例》及相关法律法规的要求制定。 

本规则代替CRCC-13W-027：2019《CRCC产品认证实施规则 土工膜（V1.0）》，与

V1.0版相比主要变化如下： 

---修改了认证申请必须具备的条件 

---修改了5.6.1 现场检查的补充要求 

---修改了表3 关键原材料的进厂检测项目 

---修改了6 要求“应在本体标识CRCC” 

---修改了附件2  土工膜关键原材料清单 

---修改了附件3-2  复合土工膜必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

本规则由中铁检验认证中心有限公司编制并负责解释。 

本规则版权归中铁检验认证中心有限公司所有，任何单位和个人未经许可不得擅自用

于商业用途。 
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CRCC 产品认证实施规则 

特定要求－土工膜 

1  适用范围 

本实施规则特定要求适用于土工膜的产品认证，本规则应与《CRCC 产品认证实施规

则 通用要求》结合使用。 

2  认证申请单元划分 

2.1 按产品类型划分申请单元，各产品的具体申请单元划分见附件1。 

2.2 同一申请认证单位，同一型号规格、不同地域生产场地生产的产品为不同的申请单元。 

3  认证申请必须具备的条件 

1) 中华人民共和国境内认证委托人（以下简称委托人）应持有具有法人资格或其它

类似资格的《营业执照》，境外委托人应持有所在国家/地区法律、法规规定的有关管理机

构的登记注册证明，经营范围覆盖认证产品； 

2) 管理体系应满足CRCC产品认证工厂质量保证能力要求； 

3) 生产的产品符合认证依据标准或技术规范的要求，且关键原材料应受控（详见附

件2）； 

4) 必须具备保证产品质量的生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段（详见附件3）；  

5) 对申请认证的产品具备相关专业技术人员，专职在技术、生产、试验检测岗位具

有中级及以上技术职称（或本科毕业并从事本专业工作五年及以上，或研究生毕业并从事

本专业工作三年及以上）的高分子材料、机械相关类专业人员不少于4人，其中高分子材

料类专业人员不少于2人； 

6) 申请认证产品应具有合法技术来源，必要时，应具备铁路行业通用设计图； 

7) 申请复合土工膜，申请认证的产品关键原材料之一应为企业自产；  

8) 申请认证产品生产场地具备合法来源并满足环境保护相关要求； 

9）符合法律法规要求，近三年内无重大质量责任事故（指因产品质量原因造成《铁

路交通事故应急救援和调查处理条例》规定的事故）。 

4  申请文件 

---对同属一个认证规则的申请认证产品应提交产品认证申请书一份，其中： 
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“产品类别” ---规则名称中的产品名称； 

“产品名称” ---委托人标称的产品名称； 

“型号规格”--- 按委托人实际产品型号+应提供的参数； 

“认证适用标准编号及名称”---按附件 1中的标准填写，可只写编号； 

“产品单元”--- 按附件 1的单元填写，可只填写单元编号。 

---并随附以下文件： 

1) 同一申请单元内申请的各规格或型号产品之间差异的技术说明； 

2) 企业（含事业组织，下同）情况调查表（含专业技术人员学历证书或职称证书复

印件及一年内的社保缴纳凭证）； 

3) 《营业执照》副本或登记注册证明文件的复印件； 

4) 申请认证的产品与认证依据标准或技术规范的符合性型式检测报告每单元1份（时

限不超过1年）； 

5) 质量手册或等效文件（受控文本）及程序文件清单； 

6) CRCC 产品认证证书（附件 2中要求获 CRCC 产品认证的产品，同时申请时除外）和

质量体系认证证书复印件（若已获得）； 

7) 有关技术资料（认证产品的企业标准、工艺路线/流程图、产品使用说明书）； 

8) 申请认证产品合法技术来源证明/说明； 

9) 国家铁路运输企业（总公司）的科技成果鉴定或技术评审文件（若有）； 

10) 申请认证产品生产场地的土地的合法来源、环评报告、一年内的环境质量监测报

告、排污许可证(与属地政府管理政策一致)； 

11) 委托人关于符合相关法律法规及近3年内无重大责任事故的声明。 

申请认证一个申请单元以上的产品时，第2）、3）、5）、6）、10）、11）项文件可

只提交1份，第1）、4）、7）、8）、9）项按产品规格型号或单元各提交1份。 

5  检测规则 

5.1 检测依据 

Q/CR 549.3-2016 铁路工程土工合成材料 第 3 部分：土工膜 

5.2 抽样方案 

抽样基数及抽样数量见表 1 

表 1 土工膜认证产品质量检测抽样表 
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5.3 抽样要求 

5.3.1 抽样工作由 CRCC 或由检测单位派人进行，须至少 2 名抽样人员。 

5.3.2 抽样地点在生产企业或用户处随机抽样。 

5.3.3 样品应是一年内生产的并经过检测合格、未经使用的产品。 

5.3.4 样品应由生产企业在规定的时间内寄、送至抽样人员指定的检测地点。样品的包装按

要求办理。 

5.3.5 抽样前应检查码放和储存环境是否符合相关要求。 

5.3.6 抽样时需留置抽样基数照片，以及检测样品（含标记）照片；照片随样品、抽样单一

起送检测机构。 

5.4 检测项目 

高密度聚乙烯土工膜认证检测项目及检测类别划分见附件 4-1。 

无纺布复合土工膜认证检测项目及检测类别划分见附件 4-2。 

有纺布复合土工膜认证检测项目及检测类别划分见附件 4-3。 

5.5 检测结果的判定 

按附件 4-1 至附件 4-3 中的项目对样本进行检测，比较检测数据和标准要求，判定样

本单位的每一检测项目是否合格。 

项目 

 

单元 

检测类别 抽样基数 抽样数量 备注 

高密度聚乙烯土工

膜 

初次检测 ≥3000 m
2
 

全幅宽 

6m
2
 

抽取申请的最大厚度 

监督和复评检测 ≥1500 m
2
 

全幅宽 

6m
2
 

抽取代表性厚度 

无纺布复合土工膜 

初次检测 ≥3000 m
2
 

全幅宽 

10m
2
 

二布一膜代一布一膜 

抽取申请的最高标称强度 

监督和复评检测 ≥1500 m
2
 

全幅宽 

10m
2
 

抽取代表性标称强度 

有纺布复合土工膜 

初次检测 ≥3000 m
2
 

全幅宽 

10m
2
 

二布一膜代一布一膜 

抽取申请的最高标称强度 

监督和复评检测 ≥1500 m
2
 

全幅宽 

10m
2
 

抽取代表性标称强度 

抽样说明： 

1. 所抽取的样品还应包括出厂合格证明书或质量保证书。 

2. 在用户抽样时，不要求抽样基数。 

3. 抽取的样品上应有本体标志。 
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A 类项点判定数组为 [nA；Ac，Re ]，其中 nA为 A 类项点数，Ac 为合格判定数 0，Re

为不合格判定数 1。 

B 类项点判定数组为［nB；Ac，Re］，其中 nB为 B 类项点数，Ac 和 Re分别为合格判定

数和不合格判定数，其判定数组见表 2。 

表 2  B 类项点判定数组 

nB 2 3 4 5 6 

Ac 1 1 1 1 2 

Re 2 2 2 2 3 

A 类项检测的不合格数小于不合格判定数，即 dA＜Re（恒为 0），判定 A 类通过； 

B 类项检测的不合格数小于不合格判定数，即 dB＜Re（对应产品），判定 B 类通过； 

当检测项目 A 类、B 类（当存在时）均判为通过时，方能最终判定合格；否则判定该产品

不合格。 

5.6 现场检查的补充要求 

5.6.1 现场审查时，每个单元至少见证一个规格的产品生产；委托人如同时申请了二布一膜

和一布一膜，初次认证时见证二布一膜产品生产及试验；认证时现场见证试验从生产线抽

样，现场见证试验 A 类项不通过，判定严重不合格； 

5.6.2 本规则要求的自动化生产的产品或过程，以及认证产品出厂检验项目拉伸性能检测需

检查生产系统或计算机系统保存的电子记录； 

5.6.3 关键原材料的进厂除对出厂合格证明进行验证，质量、外形外观进行检查外，每批材

料至少应检测以下项目： 

表 3  关键原材料的进厂检测项目 

序号 原材料名称 进厂检测项目 备注 

1 高密度聚乙烯树脂 熔体质量流动速率 
高密度聚乙烯土工膜

关键原材料 

2 长丝无纺土工布 断裂强度、断裂伸长率、CRB 顶破强力、单位面积质量 
无纺布复合土工膜关

键原材料 

3 长丝有纺土工布 断裂强度、断裂伸长率、CRB 顶破强力、单位面积质量 
有纺布复合土工膜关

键原材料 

4 
高密度聚乙烯土工

膜 
抗拉断裂强度、断裂伸长率、直角撕裂负荷、抗穿刺强力 

复合土工膜关键原材

料 

5.6.4 本规则第 3 章规定的专业技术人员, 每次现场审核确认专业技术人员的资质和数量； 

5.6.5 认证产品生产所产生的废弃物（固体、污水）需经具备资质的单位进行处理； 

5.6.6 每次进场检查均需检查环保监测报告、排污许可证、废弃物的处理记录。 
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6  认证标志使用的特殊要求 

应在本体标识 CRCC，并可在包装物、合格证、使用说明书选择使用 CRCC 认证标志。 

7  规则批准 

本规则特定要求由中铁检验认证中心有限公司（CRCC）批准。 
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附件 1 土工膜产品认证申请单元的划分 

单元 单元名称 规格型号 应提供的参数 标准编号 
风险 

类别 

1 高密度聚乙烯土工膜 
GMB/HDPE-0.3

～1.5 
最大厚度 Q/CR 549.3-2016 2 

2 无纺布复合土工膜 

GMB2/PETFNG/

HDPE-14～22 

GMB2/PPFNG/H

DPE-14～22 

GMB2/PETFNG2/

HDPE-14～22 

GMB2/PPFNG2/H

DPE-14～22 

最大标称强度 Q/CR 549.3-2016 2 

3 有纺布复合土工膜 

GMB2/PETFWG/

HDPE-50～120 

GMB2/PPFWG/H

DPE-50～120 

GMB2/PETFWG2

/HDPE-50～120 

GMB2/PPFWG2/

HDPE-50～120 

最大标称强度 Q/CR 549.3-2016 2 

说明：标准一经修订，委托人应当自标准实施之日起按新标准组织生产。 

 

 

附件 2 土工膜关键原材料清单 

单元 单元名称 原材料名称 对应标准编号 控制项目 
变更时需

检验项目 

1 
高密度聚乙

烯土工膜 

高密度聚乙

烯原生树脂 
Q/CR 549.3-2016 

规格型号 

生产厂家 
型式检验 

2 
无纺布复合

土工膜 

高密度聚乙

烯土工膜 
Q/CR 549.3-2016 

通过 CRCC

认证 
型式检验 

聚酯长丝无

纺土工布 
Q/CR 549.5-2016 

通过 CRCC

认证 
型式检验 

聚丙烯长丝

无纺土工布 
Q/CR 549.5-2016 

通过 CRCC

认证 
型式检验 

3 
有纺布复合

土工膜 

高密度聚乙

烯土工膜 
Q/CR 549.3-2016 

通过 CRCC

认证 
型式检验 

聚酯长丝有

纺土工布 
Q/CR 549.5-2016 

通过 CRCC

认证 
型式检验 

聚丙烯长丝

有纺土工布 
Q/CR 549.5-2016 

通过 CRCC

认证 
型式检验 
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附件 3-1 高密度聚乙烯土工膜必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 技术要求 备注 

1  

生产过程 

供料（混料）系统 
与生产能力相匹配，自动上料、混料，

计量精度 1% 
 

2  挤出生产线（吹塑） 

单条总挤出量≥600kg/h；控温精度±

5℃；模具控温精度±5℃，自动在线检

测膜泡直径 

 

3  土工膜专用牵引装置 
带膜长度计米器，显示及报警；牵引速

度≥2m/min 
 

4  土工膜强力收卷机 自动切断  

5  生产线在线测厚系统 
精度 0.01mm（全宽检测不少于 10 点）

超出设定值自动报警，并保存测厚记录 
 

6  本体永久标识装置 

能在产品本体标识企业名称/标志、规格

型号、生产日期或批号；数量与生产线

一致 

每生产 10m 长度，

完整标识≥1 处 

7  原材料库房 全封闭，面积≥200m
2
  

8  成品库房 全封闭，面积≥500m
2
  

9  环保装置 满足企业所在地的环保要求 
提供环评合格报

告 

10  

检验过程 

恒温恒湿养护箱 温度控制 23±2℃，相对湿度 50±10% 

试验室环境如持

续满足温湿度要

求，则可不具备 

11  厚度测量仪 符合 Q/CR 549.3-2016 附录 B的要求  

12  密度梯度柱 直径≥40mm  

13  天平 感量：0.1mg  

14  液体恒温浴 控温精度：±0.5℃  

15  电子万能试验机 
符合 Q/CR 549.3-2016 附录 C的要求，

电子存储至少 1 年的实验数据和曲线 
 

16  抗穿刺强度试验仪 符合 Q/CR 549.3-2016 附录 E的要求  

17  炭黑含量试验装置 符合 Q/CR 549.3-2016 附录 G的要求  

18  空气循环烘箱 ≥100℃，精度±2℃  



 

第 9 页 共 13 页 

 

序号 工艺类别 设备名称 技术要求 备注 

19  数显游标卡尺 精度 0.01mm  

20  低温冲击脆化温度测定装置 符合 GB/T 5470 的 A 型或 B 型试验机  

21  热分析仪 符合 GB/T 17391 的要求  

22  电子天平 感量 0.001g  

23  熔体流动速率仪 
关键原材料检测用，符合 GB/T 3682.1

的要求 
 

24  试验室 温度控制 23±2℃；总面积≥40m
2
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附件 3-2 复合土工膜必备生产设备、工艺装备、计量器具和检测手段 

序号 工艺类别 设备名称 技术要求 备注 

1  

生产过程 

     放卷机 ≥2 台  

2       压合机 压辊：≥2 根  

3    远红外线加热烘房 
自动控温，控温精度±5℃ 

宽度：≥6m 
 

4     切边、收卷机 切边成卷压辊：≥2 根  

5  本体永久标识装置 

能在产品本体标识企业名称/标志、规

格型号、生产日期或批号；数量与生

产线一致 

每生产 10m 长度，

完整标识≥1 处 

6  原材料库房 全封闭，面积≥200m
2
  

7  成品库房 全封闭，面积≥500m
2
  

8  环保装置 满足企业所在地的环保要求 提供环评合格报告 

9  

检验过程 

恒温恒湿养护箱 温度控制 20±2℃，相对湿度 65±4%  

10  电子万能试验机 

符合 Q/CR 549.3-2016 附录 D、附录 F

的要求，电子存储至少 1 年的实验数

据和曲线 

 

11  耐静水压测试仪 符合 Q/CR 549.3-2016 附录 I的要求  
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附件 4-1 高密度聚乙烯土工膜检测项目及类别划分 

序

号 
检 测 项 目 

项点 

类别 

型式 

检测 

常规 

检测 
备 注 

1  

外观质量 

颜色 B √ √  

2  切口 B √ √  

3  断头、裂纹、分层、穿孔修复点 B √ √  

4  水纹和机械划痕 B √ √  

5  晶点、僵块和杂质 B √ √  

6  气泡 B √ √  

7  标志 A √ √ 
企业名称/标志、规格

型号、生产日期或批

号 

8  平均厚度 A √ √  

9  密度 A √ √  

10  纵、横向抗拉断裂强度 A √ √  

11  纵、横向断裂伸长率 A √ √  

12  纵、横向抗拉屈服强度 A √ √  

13  纵、横向屈服伸长率 A √ √  

14  纵、横向直角撕裂负荷 A √ √  

15  抗穿刺强力 A √ √  

16  炭黑含量 A √ √  

17  炭黑分散性 A √   

18  常压氧化诱导时间（OIT） A √ √  

19  低温冲击脆化性能 A √ √  

20  厚度极限偏差 A √ √  

21  尺寸稳定性 A √ √  

1. “√”表示应进行的检测项目。 

2. 初评认证和复评认证时需包含型式检测的检测项目。 

3. 监督检测应主要包含涉及安全指标的检测项目，且至少包含以上常规检测的检测项目。检测项目可

根据实际情况确定。 
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附件 4-2 无纺布复合土工膜检测项目及类别划分 

序

号 
检 测 项 目 

项点 

类别 

型式 

检测 

常规 

检测 
备 注 

1  

外观质量 

分层，折痕 B √ √  

2  基材杂物 B √ √  

3  边不良 B √ √  

4  修补点 B √ √  

5  标志 A √ √ 
企业名称/标志、规格

型号、生产日期或批

号 

6  纵、横向抗拉断裂强度 A √ √  

7  纵、横向抗拉断裂伸长率 A √ √  

8  CBR 顶破强力 A √ √  

9  纵、横向撕破强力 A √ √  

10  耐静水压 A √ √  

11  剥离强度 A √ √  

12  单位面积质量偏差 A √ √  

1. “√”表示应进行的检测项目。 

2. 初评认证和复评认证时需包含型式检测的检测项目。 

3. 监督检测应主要包含涉及安全指标的检测项目，且至少包含以上常规检测的检测项目。 
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附件 4-3 有纺布复合土工膜检测项目及类别划分 

序

号 
检 测 项 目 

项点 

类别 

型式 

检测 

常规 

检测 
备 注 

1  

外观质量 

基材断纱、缺纱 B √ √  

2  基材杂物 B √ √  

3  基材稀路 B √ √  

4  边不良 B √ √  

5  修补点 B √ √  

6  分层、折痕 B √ √  

7  标志 A √ √ 
企业名称/标志、规格

型号、生产日期或批

号 

8  经向抗拉断裂强度 A √ √  

9  纬向抗拉断裂强度 A √ √  

10  断裂伸长率 A √ √  

11  CBR 顶破强力 A √ √  

12  经、纬向撕破强力 A √ √  

13  耐静水压 A √ √  

14  剥离强度 A √ √  

15  单位面积质量偏差 A √ √  

1. “√”表示应进行的检测项目。 

2. 初评认证和复评认证时需包含型式检测的检测项目。 

3. 监督检测应主要包含涉及安全指标的检测项目，且至少包含以上常规检测的检测项目。 

 


